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Navod pro obsluhu a udrzbu
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k vaznému poranéni ¢i poskozeni zarizeni.

EST+ a.s., Podoli 1237, 584 01 Ledec nad Sazavou
Tel.: 569 726 094, 569 721 869; Fax: 569 726 096
Internet: www.estplus.cz; E-mail: prodej@estplus.cz
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nazev: vysokotlaké zatizeni s pneumatickym pohonem

typ: VYZA VARIO pneumatic

varianty: 20-45, 30-45, 30-70, 56-45, 56-70, 15-90, 28-90, 15-135 a 28-135
ucel pouziti: doprava NH pro jejich vysokotlaké nanaseni
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BEZPECNOSTNIi ZASADY PRO PROVOZ ZARIZENI

1) Uzemnéni zarizeni

V disledku rychlosti proudéni kapaliny pifi vysokém stiikacim tlaku miize za
urcitych okolnosti dojit u zatizeni k vyvinu elektrostatického naboje. Toto mize mit
pii vybijeni za nasledek tvofeni jisker nebo plamenil. Aby se tomu zabranilo, musi
byt pii stfikdni zafizeni uzemnéno. Jestlize se zpracovdvaji materidly s bodem
vzniceni pod 21° C (NITRO ap.), musi byt mezi origindlni nadobou a zatizenim
navic vodivé spojeni (kabel pro vyrovnani potencidlu). Pfipojeni viz sestaveni
zatizeni.
2) Vysokotlaka odolnost

Vsechny prvky, které jsou soucasti vysokotlakého okruhu zafizeni (stiikaci
pistole, vysokotlaké hadice, vysokotlaky filtr, odbérovy regulaéni ventil, odtlakovaci
modul ap.), musi svym provoznim tlakem minimalné odpovidat maximalnimu tlaku,
ktery vlastni erpadlo vyvine.
3) Prace s pistoli

Vysokotlaka stiikaci zatizeni vyvijeji velmi vysoké tlaky. Proto nikdy nedavejte
ruku nebo prsty pted pistoli a nikdy nemifte pistoli na télo. Pfi montdzi nebo
demontéazi trysky, resp. pii jejim cCiSténi nebo pii pieruSeni prace budte velmi
opatrni a zajistéte vZdy pistoli bezpecnostni pojistkou. Tak zabranite ndhodnému
spusténi pistole a moZznému naslednému urazu.

4) Poranéni obsluhy

Uraz zpisobeny vysokotlakou kapalinou mtize byt velmi vazny. Jestlize jste
poranéni, ihned vyhledejte 1€kafe a sdélte mu, jakym druhem materidlu vzniklo
poranéni.

5) Ochrana osob p¥ri praci

Pro stiikéni a manipulaci s aplikacnimi materidly a pii ¢iSténi zatizeni dodrzujte
pokyny vyrobcl téchto materidli, k ochran¢ pokozky a dychacich cest pouzivejte
ochranné pracovni pomticky (odévy, rukavice, respirdtory, ochranné masky, resp.
dychaci pfistroje, ochranné krémy a pod.)

Ackoliv pfi vysokotlakém (resp. kombinovaném) stiikdni vznika malo mlziny,
nelze mluvit o Gplné nemlzném sttikacim postupu. Je sice malo ¢astic ve vzduchu,
piesto vSak musi byt odsavany pary rozpoustédel, které jsou zvlaSt nebezpecné.

6) Cisténi za¥izeni

Pti ¢isténi zafizeni s hoflavymi kapalinami je nutno zabranit zpétnému stfiku do
uzaviené¢ nadoby, nebot’ by paprsek kapaliny vytvaiel explosivni smés plynu
a vzduchu.

7) Stlaceny vzduch pro provoz zarizeni

Dodrzujte maximalni vstupni tlak vzduchu do zafizeni 10 bar. Maximalni
pracovni tlak vzduchu motoru pro jednotlivé modely je 8 bar, pouze pii pouziti
zafizeni o pfevodovém poméru 56 : 1 pro aplikace kombinovaného rozpraSovani
(mix) je pracovni tlak vzduchu motoru omezen vstupnim modulem typu DFRP na
tlak 5,5 bar resp. 4,5 bar (pojistovaci ventil). Maximalni ptidavny tlak vzduchu pro
rozpraSovani je 3 bary.

Jednotlivé maximdalni provozni hodnoty tlaku vzduchu jsou vyznaCeny na
kontrolnich manometrech vstupnich modulti Cervenou carkou.
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POPIS ZARIZENI

Uvop
VYZA VARIO PNEUMATIC je modularni systém vysokotlakych zatizeni pro

aplikace nastiikovych materidli a pneumatickym pohonem. Zatizeni je vysledkem
vlastniho vyvoje firmy EST, pii kterém byly respektovany dlouholeté zkuSenosti

N A4

o funkci, spolehlivost a kvalitu provedeni. Jsou predstavitelem pokrokovych
technologii pro aplikace bezvzduchového a kombinovaného rozpraSovani
nasttikovych materiali.

{

\\

vario)

fpneumatic

Vv

v nejrazngjSich primyslovych odvétvich, napt. pro povrchové upravy, ochrany proti
korozi, ochranné lodni natéry, opravy sttech, udrzby priimyslovych objekti, aplikace
lepidel. Pracovni prosttedi IE 73 dle CSN — EN 60721-3-7
(-5°C + +45°C). Pii extrémnich podminkach se pouzivaji moduly vstupni
s automatickym piimazavanim (viz str. 15 a 32).

Pneumatické motory se specidlni ovladaci jednotkou s pfimo fizenymi ventily
zaruCuji velmi vysokou ucinnost mechanismu s plynulym rozbéhem pii nizkém
vstupnim tlaku vzduchu, pracujici spolehlivé 1 pi1 vysSich frekvencich v tvrdych
provoznich podminkéch.

Konstrukce ¢erpadla umoziiuje snadnou Cistitelnost, télesa pumpy i kovové dilce
prichazejici do styku s aplikaCnim materidlem jsou vyrobeny z uslechtilé korozi
odolné oceli. Lesténa pistnice s povlakem z tvrdého chrému maximalné odolava
abrazivnim materialim a korozi s velmi nizkym tfenim, statickd ucpavkova tésnéni
dvoj¢inné diferencidlni pumpy se stiraci manzetou jsou automaticky stavitelné a
spolu s ventily se sedly z karbidu wolframu a vedenymi kulickami z uslechtilé ocele
zabezpecuji dlouhou Zivotnost zatizeni s minimalni tdrzbou.

Provoz zatizeni VYZA VARIO PNEUMATIC je vysoce produktivni, pfednosti
spocCivaji v uspore nastfikovych material, rozpoustédel a stlaeného vzduchu pii
sou¢asném zvySeni produktivity pradce a zlepSeni pracovnich a hygienickych
podminek.

Upozorneni

VSichni pracovnici, kteri jsou obsluhou a udrzbou zarizeni
povéreni, musi byt prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi
predpisy a s navodem pro obsluhu a udrzbu zafizeni!

Modulérni systém nové ftady vysokotlakych pistovych cerpadel umoziuje
kompletaci jednotlivych variant zatfizeni pfimo na specifické pozadavky zékaznik,
jak v provedeni pro bezvzduchové nanaSeni natérovych hmot (airless), tak i pro
kombinované rozprasovani s ptidavnym vzduchem (mix). Rizné pfevodové poméry
a dopravovana mnozstvi spolu s Sirokym rozsahem vybaveni a piisluSenstvi umozni
uspokojit Sirokou $kéalu poZadavkil na aplikace a natérové systémy.
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MODELY ZARIZENI VYZA VARIO PNEUMATIC — PRIKLADY OSAZENI

MODEL MS

PROVEDENI MIX NA STOJANKU

MODEL MV _ ,
PROVEDENI MIX NA VOZiKU

Priklady moznych osazeni modelu

MODEL SS ,
PROVEDENI AIRLESS NA STOJANKU

MODEL SV ,
PROVEDENI AIRLESS NA VOZIKU

P.C. NAZEV MODEL SS| MODEL MS | MODEL SV MODEL MV

1 CERPADLO 30 -45 20-45 56 - 45 56 - 45

2 MODUL VSTUPNI FR3/8-08 | DFR1/4-08/03 | FR1/2-08 |DFRP 1/2; 3/8 — 4,5/03

3 MODUL SANI SFS M SFV SD+SHS 1/2+ SF

4 FILTR VYSOKOTLAKY F 50 F 50 F 50 F 50

5 PISTOLE K90 EST 257 K90 EST 257

6 HADICE VYSOKOTLAKA 310 bar 235 bar 465 bar 250 bar

7 HADICE VZDUCHOVA — PU 6/8 — PU 6/8

8 MODUL ODTLAKOVACI DOK + VTR (+ WJ) DOK + VH (+ WJ)
Hmotnost zafizeni 255kg | 23,2 kg 37,0 kg 39,2 kg




TECHNICKA CHARAKTERISTIKA ZARIZENI

Modularni systtm VYZA VARIO PNEUMATIC je koncipovan jako
stavebnicova konstrukce tvofici kompletni stiikaci jednotky pro aplikace metodou
airless nebo mix.

Popis €asti zafizeni — jednotlivé moduly:
1) (:Jerpadla pro dopravu kapaliny s pneumatickym pohonem
Ciselné oznaceni Cerpadla:
e prvni Cislo znaci teoreticky pfevodovy pomér
e druhé ¢islo znaci objem vytla¢ené kapaliny na dvojzdvih (DZ) v ccm
Ptiklad: VYZA VARIO 56 — 45 znaci ptevodovy pomér 56:1, vykon 45 ccm/DZ

Vyrobni ¢isla: jsou umisténa na motoru a pumpé — prvni dvé ¢isla oznacuji rok vyroby, ostatni
vyrobni potadi.
2) Moduly vstupni
Slouzi k zredukovani tlaku vzduchu pro pfivod do motoru. Znaceni modulu:
e pismena znaci druh regulatoru, resp. regulacni kombinace
D — dvojregulace pro kombinované rozprasovani (mix), P — pojistny ventil,
R — regulétor, FR — regulator s filtrem, L — automaticky pfimazavac
e (isla za pismeny znaci velikost regulatorii — ptipojné zavity G
e (islice za pomlckou znaci rozsah regulace vzduchu pro motor
u provedeni D druhd ¢islice znaci rozsah regulace ptidavného vzduchu (mix)
3) Moduly sani
Umoziuji zvolit nejvhodnéjsi prvek ke zvolené aplikaci:
e piimé sani s filtraci (pro ¢erpadla na stojanku (S) nebo voziku (V))
e pruzné sani s filtraci nebo bez filtrace pro cerpani z ptepravnich obaltl
e pruzné sani s filtraci nebo bez filtrace pro cerpani ze sudi nebo kontejnerti
e sani z nadoby 5 1 s pfipojenim na pneumaticky motor (M), resp. pumpu S 45 (P)
4) Vysokotlaky filtr pro kapaliny F 50

Slouzi k jemné filtraci kapalin pod vysokym tlakem, mize byt k nému napojeno dalsi
prislusenstvi (odbérovy regulacni ventil, odtlakovaci ventil) nebo napojeni dalsi aplikacni pistole.

5) Vysokotlaké pistole
Dle druhu aplikace lze pouzit pistole ru¢ni nebo automatické v provedeni airless nebo mix.

6) Vysokotlaké hadice
Slouzi k dopravé materidlu pod vysokym tlakem od Cerpadla (filtru) k pistoli. Volba délky a
prifezu hadice zalezi na druhu materialu a zptisobu aplikace.

7) Vzduchové hadice
Slouzi k ptivodu piidavného vzduchu od modulu vstupniho k pistoli (mix). Velikost hadice
PU 8,0x6,0 (PE 5/7), hadice o 0,5 m delsi nezli vysokotlaké hadice.

8) Moduly odtlakovaci

Slouzi k odtlakovani tekutych natérovych hmot (NH) a podobnych kapalin z vysokotlakého
okruhu cerpadla. Obvykle se umistuji na vystup NH z Cerpadla, resp. na vystup vysokotlakého
filtru

9) Transportni prvky
Umoznuji zvolit zpisob manipulace se zafizenim:
¢ Vozik (V) umoziuje pouziti pro pevna i pruzna sani — pro vSechna zatizeni
e Stojanek (S) umoznuje snadné preneseni, pevné sani — pro mensi typy zatizeni
e Konzola (K) umoziiuje stabilni pfichyceni, pruzné sani — pro vSechna zatizeni
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CERPADLA S PNEUMATICKYM POHONEM

VAHADLO
— TLACITKO
; N i - RIDICi VENTIL
e %‘ ‘ l == H A (HORNI)
TYPOVY STITEK i =SSN RUCNI PRIMAZANI
CERPADLA e PNEUMATICKEHO MOTORU
o (4] (912 935)
jﬂ 2 PRIVOD VZDUCHU
g
-~ 0l — 7 . .
JEDNOTKA OVLADACI
- ‘ ‘g OV g
S Th ;“*j’ -7 TLUMIC EXPANZE
MOTOR |
i
| B — PIST MOTORU
U
L =il b
Sl v~ NALEVACI OTVOR
PN <=—= ODDELOVACI KAPALINY
_HLADINA = H (912 937)
ODDELOVACI KAPALINY == =
4 TESNENI
1) -
vy PRUZINA
TLAKOVY VYSTUP
MATERIALU H@ .
_ PiSTNICE PUMPY
PUMPA PRUZINA
~___PRUZINA
SCHEMAROZVODU ' @,- = @ | ___ TESNENI
e T T T %X
o oo X Y VYTLACNY VENTIL
‘ * 4 o2 (SROUB VENTILU)
v mik
st o
o —— SACI VENTIL
‘ . = (DIL SANI)
! v N
Ny 0P VZBUCHY ﬁ PRIVOD MATERIALU
2 - VYSTUP VZDUCHU AIRMIX
(max. 3 bar)
3 - PRIVOD MATERIALU VL'

3
4 -TLAKOVY VYSTUP MATERIALU \Ll
P - PRIVOD REGULOVANEHO VZDUCHU

Funkce vysokotlakého €erpadia

Stlac¢eny vzduch vstupuje do regulacniho ventilu (regulédtoru) modulu vstupniho,

odkud zredukovany vzduch na pozadovanou hodnotu se ptivadi do fidicich
ventili a k ovladacimu pistu (Soupatku) ovladaci jednotky pneumatického

motoru.

Z ovléadaci jednotky kolem Soupdtka proudi stlaCeny vzduch do prostoru valce

pod pist pneumatického motoru. Plsobenim tlaku vzduchu se pist pohybuje
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smérem nahoru spolu se sptazenou pistnici pumpy cerpadla. Saci ventil v sacim
dilu pumpy se otevira a kapalina se nasava do prostoru pumpy pod pistnici
pumpy.

Pfed dokoncenim pohybu pistu motoru do horni polohy (Gvraté¢) dochdzi k
nucenému zmacknuti tlacitka, které plisobi prostfednictvim vahadla na horni
fidici ventil ovladaci jednotky.

Stla¢enim fidiciho ventilu dochézi k piepusténi vzduchu do prostoru ovladdani
Soupatka, které se samocinné prestavi do opacné polohy, kde je jeho pohyb
utlumen a nastane obraceni chodu pneumatického motoru.

Stlaceny vzduch nyni proudi okolo stfedni ¢asti Soupatka do prostoru nad pistem
v pneumatickém motoru. Soucasné je otevieno odvétrani spodni ¢asti motoru a
nastava expanze (vyfuk) stlaceného vzduchu z prostoru valce pod pistem kolem
krajni Casti Soupatka a bokem ovladaci jednotky pies tlumice do okolniho
prostoru.

Pist pneumatického motoru se nyni pohybuje spolu s pistnici pumpy smérem
doli, v ovladaci jednotce dochazi k odvzduSnéni prostoru ovladani Soupatka zpét
ptes horni fidici ventil. V sacim dilu pumpy se uzavie saci ventil, vytlaény ventil
v pistnici pumpy se otevird a materidl je pod tlakem vytlaCovan kolem horni ¢4sti
pistnice k vystupu z pumpy.

Pokud neni odbér kapaliny (uzaviena pistole, resp. odtlakovaci modul),
vyrovnaji se pomérn¢ tlaky kapaliny a stlacené¢ho vzduchu v zatizeni a motor se
samoc¢inn¢ zastavi. Pfi nasledném odbéru kapaliny (resp. odtlakovani) dojde ke
snizeni vystupniho tlaku kapaliny a motor zacne opét samocinné¢ pracovat.

Pfed dokoncenim pohybu pistu ve spodni poloze (uvrati) se opét tlacitkem
pomoci vahadla zmackne spodni fidici ventil, pfepusti vzduch do prostoru
ovladani Soupatka, které se opét samocinné piestavi a provede obraceni chodu
motoru.

Pist se zane pohybovat smérem nahoru, dojde k odvzduSnéni ovladani Soupatka,
k uzavteni vytlatného ventilu v pistnici pumpy, otevird se saci ventil a dochazi
k vytlatovani kapaliny z prostoru kolem horni Casti pistnice a soucasné
k opétovnému nasavani kapaliny do prostoru pumpy pod pistnici.

Upozorneéni

Jelikoz se jedna o dvojéinnou (diferencialni) pistovou pumpu,
kapalina je dopravovana z cerpadla pri kazdém zdvihu (nahoru
i dolu). Toto stridani se opakuje kontinualné, mnozZstvi kapaliny
upump VYZA VARIO je v obou zdvizich témér shodné, proto
i rychlosti pistnice jsou pfi obou cyklech rovnomérné.

Prestaveni Soupatka pomoci Fidicich ventilii v oviadaci jednotce
je mzZikové, prepoustéci kanaly kratké a hluché prostory v motoru
jsou minimalni, proto i poklesy tlaku kapaliny pumpy v uvratich jsou
oproti jinym Fidicim mechanismuam minimailni.

Pri pohybech pistu motoru mimo duvraté zistdvaji prostory
ovladani soupatka odvétrany, coz zabezpecuje, spolu se zastavnym
prostorem ovladaciho mechanismu sSoupadtka, vysokou ucinnost
celého zarizeni, plynuly rozbéh a spolehlivou ¢innost pfi nizkém
vstupnim tlaku vzduchu.

Hluénost zafizeni v jakékoliv modularni sestavé nepresahuje
hladinu hluku L,,85 dB (A).
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TECHNICKE UDAJE CERPADEL

Typ cerpadla 20-45 [30-45|56-45|30-70 | 56-7015-90| 28-90 | 15-135 | 28 -135
PFevodovy pomér teor. 20:1 30:1 56:1 30:1 | 56:1 | 15:1 | 28:1 15:1 28:1
Zdvih mm 75 115 75 115
Motor — typ PM 3,55 | PM4S | PM6S | PM4L | PM6L | PM4S | PM6S | PM4L PM 6L

— pramér valce mm 90 110 150 110 150 110 150 110 150
Vstupni tlak vzduchu
do zafizeni bar max. 10
Maximalni pracovni
tlak vzduchu motoru bar 8
Spotieba vzduchu na
DZ pfi 6 bar (30 DZ) |/ Dz 5,8 8,9 16,8 13,6 25,6 8,9 16,8 13,6 25,6
Modul vstupni velikost 1/4" 3/8" 1/2" 3/8" 1/2" 3/8" 1/2" 3/8" 1/2"
PFivod vzduchu do > 10 >12 >13 >12 > 13 >12 >13 > 12 >13
modulu (DN / zavit) mm G3/8" | G1/2" | G1/2" | G1/2" | G1/2" | G1/2" | G1/2" | G1/2" G 1/2"
Pumpa - typ S 45 L70 S 90 L 135

— vykon ccm/DZ 45 20 90 135
Maximalni pracovni
tlak materialu bar 160 240 450 240 450 120 224 120 224
Pracovni prostredi °C -5°C + +45°C (IE 73 dle CSN EN 60721-3-7 )
Pracovni o
. C max. 60

teplota materialu
Hluénost zafizeni L, dB (A) <85
Hmotnost erpadla kg 17 | 122 | 146 | 15 [ 174 | 139 | 163 [ 172 | 196
Hmotnost zafizeni kg 16 — 45 (dle vybavy)
Frekvence zdvih(
pro provoz / zatizeni
—trvaly / pIné DZ/min 20 20 18 18 15 20 18 18 15
— trvaly / Castecné DZ/min 35 35 30 30 25 35 30 30 25
— prerusovany / plné DZ/min 50 50 45 45 40 50 45 45 40
— prerus. /Castecné DZ/min 75 70 60 60 60 70 60 60 60

Vykonové udaje zatizeni, tj. zavislost vykonu (mnozstvi kapaliny) a pracovniho
tlaku zafizeni na spotiebé vzduchu, udava charakteristika Cerpadla, ktera se pro
srovnani provadi s vodou.

Ptiklad zjiSténi orientani spotieby vzduchu a tlaku kapaliny pii aplikaci
z mnozstvi aplikovaného materialu (resp. poctu dvojzdviha Cerpadla) pfi vstupnim

tlaku vzduchu do zarizeni 6 bar:

bar - I/ min
2
N>
)4
?
T 8 bar / 23
\\ / 65,/
= \/ s E
© = / \ b“Oa/‘/ 3]
‘= © [6bar s L7 < S5 __
29 E—— I
— e
g = /s < \ > .9
S |4 bar P 8%
s& 77T o £
= al T~ o
o
//// (7]
s
4
Mnozstvi materialu . /' min
(aplikaéni)
. r 1. I ] )
Poéet dvojzdvihi — 1/ min

material
vzduch

Pozn.: Charakteristiky jednotlivych cerpadel jsou uvedeny na konci navodu.
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SESTAVENI ZARIZENI

Volba pohanéciho zarizeni

Ke kazdému modelu jsou uvedeny pozadované technické parametry
a charakteristika cerpadla (zavislost vykonu cerpadla na spottebé stlaceného
vzduchu). Tyto udaje jsou dle modelt rtzné, proto si je peclivé prostudujte.
Pneumatické motory by mély pracovat v prostfedi, kde je suchy, resp. vycistény
vzduch, proto doporucujeme volit pohanéci zafizeni (kompresor) dostate¢né
dimenzované, aby nedochazelo k nadmérnému zahtivani vzduchu v kompresoru a s
tim spojenému jimani vlhkosti vzduchu z okoli.

Privod stlaceného vzduchu

Zabezpecte piivod stlaceného vzduchu. Doporucené hodnoty minimalniho
prafezu pripojné hadice (DN) a piipojovaci zavit k modulu vstupnimu najdete
v technickych parametrech zatizeni. Tlakova odolnost hadice musi byt vyssi, nezli je
maximalni tlak ptivodniho vzduchu. Spoje peclivé dotahnéte.

Uzemnéni zarizeni

Uzemnovaci Sroub se Stitkem oznacujicim zemnéni je umistén na spodnim viku
pneumatick€ho motoru. Tam se upevni uzemiovaci kabel stiikané¢ho predmétu
(volitelné prislusenstvi — id.c. 910 270 — nutno objednat zvlast) a kabel pro
vyrovnani potencidlu (k uzemnéni pouzit kovovy vodi¢, nejlépe ocelové lanko
& 5 mm, resp. médény drat o prafezu min. 4 mmz).
Mazani pumpy

Odd¢lovaci komtrku napliite originalni oddélovaci kapalinou. VysSka plnéni je
stted prizoru pumpy (oddélovaci kapalina — EST 1d.¢. 912 937).

Pripojeni vysokotlakého okruhu

Na Sroubeni vystupu z Cerpadla (M 16x1,5) ptipojte vysokotlaky filtr natérové
hmoty (vlastni Navod pro obsluhu), spoj peclivé utdhnéte. Na vyvod z filtru pfipojte
vysokotlakou hadici (pouzivejte hadici alespoii 10 m dlouhou o svétlosti min.
DN 6), druhy konec spojte s pistoli (napt. K 90 pro metodu airless, resp. EST 257
pro metodu mix — maji vlastni Navod pro obsluhu). Tlakova odolnost pistole
1 vysokotlaké hadice musi minimalné odpovidat maximalnimu jmenovitému tlaku,
které dany typ Cerpadla vyvine (tato hodnota je uvedena v technickych parametrech
zafizeni). Na vysokotlaké hadici musi byt oznaceni ptipustného pracovniho tlaku.
Provedeni hadice musi zabezpeCovat elektricky odpor mezi spojovacimi prvky
mensi nezli 1 Megaohm. Pistoli zajistéte proti ndhodnému spusténi.

Pokud pouzivate dvé pistole, vyménte u dal§iho vystupu vysokotlakého filtru
zatku vyvodu za pfislusné Sroubeni (viz specifikace dili filtru). Na toto Sroubeni
ptipojte dalsi hadici.

Filtry sani

Dle sttikaného materialu je nutno zvolit vhodnou filtracni vlozku. Dbejte na to,
aby sitko bylo po kazdém ¢isténi peclivé nasazeno. Poskozené ithned vyméite!
Pripojeni pridavného vzduchu (pro aplikace mix)

Propojte Sroubeni vyvodu vzduchu z modulu vstupniho se Sroubenim piivodu
vzduchu do pistole ptislusnou vzduchovou hadici, jejiz délka by méla byti o 50 cm
delsi, nezli je délka vysokotlaké hadice. Kohout na vystupu vstupniho modulu
zUstava uzavieny.
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UVEDENI DO CINNOSTI
Proplachnuti

Nasavaci systém modulu sani ponoite do rozpoustédla ptislusSnému materidlu,

ktery hodlate aplikovat. Oteviete kohout pfivodu stlaten¢ho vzduchu do vstupniho
modulu zatizeni, na redukénim ventilu pro ovladani Cerpadla nastavte tlak 1 — 2
bary. Zpocatku zaCne zafizeni pracovat urychlené. Po naplnéni vysokotlaké Casti
rozpoustédlem se vyrovnaji tlaky v zafizeni a to se samocinn¢ zastavi.

Y

ostup

Odjistéte pistoli.

Zmacknutim spousté pistole uvedete zatizeni do Cinnosti. Po nékolika minutach
chodu je zatizeni dokonale proplachnuto a zbaveno konzervacnich prostiedki.
Pistoli zavtete a zajistéte.

Pti pouziti pro aplikace mix nastavte tlak ptidavného vzduchu na cca 1 bar
a oteviete kohout vystupu ptidavného vzduchu vstupniho modulu.

Ptekontrolujte vizualné tésnost vSech spoju.

Pozn.: Pfed pouzitim vodou rozpustnych barev (latexti ap.) proplachnéte zatizeni

vlaznou mydlovou vodou a vyplachnéte ¢istou vodou.

Upozornéeéni

K omezeni moznosti vzniku statické elektfiny, ktera muze jiskrou
zpusobit zapaleni ¢i vybuch pfFi proplachovani zafizeni vznétlivymi
rozpoustédly, vzdy priloZzte kovovou cast pistole na kovovou
nadobu.

Pri cisténi zarizeni s horlavymi kapalinami je treba
bezpodminecné zabranit zpétnému striku do uzaviené nadrze
(nadoby). Paprsek kapaliny by zpétnym odporem (narazem) uzaviral
v nadrzi vzduch a tim by uvniti vytvarel explosivni smés plynu a
vzduchu. Toto je zviast nebezpecné pri zpracovavani horlavych
kapalin — tfidy nebezpecnosti I, bod vzplanuti do 21° C (NITRO ap.).
V prostoru, kde se provadi nanaseni a Cisténi zarizeni s horlavymi
kapalinami, je nutno dodrZovat predpisy pro prostredi s nebezpecim
pozaru horlavych latek.

Priprava barvy - stfikany material

Barvu a ostatni stiikany material ptipravujte dle pokynti vyrobce.

Ptipravujte si takové mnozstvi materidlu, které k vlastni aplikaci pottebujete.

Pti pouziti dvoukomponentnich materidlii a materidli s omezenou dobou
zpracovatelnosti je nutné dobu uddvanou vyrobcem bezpodmine¢né dodrzovat.
V této dob& musi byt také zafizeni s velkou peclivosti a vhodnym rozpoustédlem
vycCisténo a proplachnuto. Nejlépe se zafizeni vycisti samoc¢inné (cirkulaci),
v zafizeni nesmi ziistat zbytky stiikaného materidlu. Dil saci ¢erpadla, stejné jako
filtracni sitka vycistéte individuelné.

Viskozitu sttikaného materialu pouzivejte dle doporuceni vyrobce.

Upozorneni

Zarizeni maji velmi dobrou nasavaci schopnost, presto je
potrebné, v pripadé materiald s nizkou tekutosti, pracovat s co
nejkratsim nasdvacim systémem (pevné sani), resp. s velkym
prurezem sacich prichodu.
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Uréeni tlaku kapaliny

PoZzadovany tlak ur¢ime orienta¢né tak, ze znasobime tlak vstupniho vzduchu do
zafizeni (nastaven na reduk¢énim ventilu modulu vstupniho) s pfevodovym
pomérem Cerpadla.

Piiklad: VYZA VARIO 56 — 45 ma prevodovy pomér 56 : 1 (prvni cislo typu)

a pri vstupnim tlaku vzduchu 6 bar nastaveném na redukcnim ventilu bude vystupni
tlak 56 x 6 = 336 bar. Jedna se o teoretickou hodnotu (staticky tlak), nebot se
zvySujicim se vykonem tlak materialu klesa.

Ptesnéjsi hodnotu zjistite z vlastni charakteristiky Cerpadla.

Pro urceni pottebného tlaku pro vlastni aplikaci neni rozhodujici jen viskozita
materidlu. Nékteré materidly je mozné oznacit za tekuté, presto vSak potiebuji
vysoky tlak, aby byly s uspokojivou kvalitou rozpraSeny. Renomovani vyrobci
aplika¢nich materidld ve svych katalogovych listech jiz uvadéji orientacni
hodnoty viskozity a doporu€ené tlaky pro rozprasovani.

PROVOZ A OBSLUHA

ostup
Nasavaci systém vyjméte z ptisluSného rozpoustédla a ponoite do ptipravené¢ho
aplika¢niho materidlu.

Odjistéte pistoli.

Zmacknutim spousté stiikaci pistole uvedete zatizeni do ¢innosti.

Aplikaéni materidl zacne vytlaCovat rozpoustédlo, které je v zafizeni. Toto
rozpoustédlo zachyt'te do pfipravené nadoby. Pistoli nechte otevienou do doby,
nez zacne vytékat vlastni stfikaci material.

Pistoli zavtete a zajistéte.

Na reduk¢énim ventilu nastavte pozadovany tlak vzduchu pro pohon zatizeni (pfi
aplikaci mix nastavte pozadovany tlak pro rozprasovani).

Ptekontrolujte uzemnéni zatizeni.

Ptekontrolujte vizualné tésnost vSech spojti.

Na pistoli pfipojte tryskovou soustavu (viz idaje pro montaz v navodu pistole).
Na vhodné plose si vyzkousejte paprsek, cerpadlo sefid’te na nejnizsi tlak, pfi
kterém dosdhnete jesté kvalitni rozprach. Pfi zjiSténi zadvad na nastfikané plose,
resp. na tvaru paprsku, postupujte dle Zasad nanaseni strikatelnych hmot.
Zaftizeni je pfipraveno k bé€Zznému provozu.
Upozornéeéeni

Pokud pouzivate vysSi tlak, nez je nutné, dochazi k tvorbé miZiny
(nadmérné rozpraseni), pri kterém vzroste spotreba vlastniho
materialu z ddvodu udletu, nadmérny tlak zpusobuje predcasné
opotrebeni trysky, snizuje vlastni zZivotnost zarizeni a tim se zvysuji
Vase naklady na provadéni aplikaci.

Vzhledem k expanzi stlaceného vzduchu ze zarizeni muze dojit,
pri vy$sim poctu dvojzdviha (vyssi vykon), k tvorbé jinovatky na
ovladaci jednotce a tlumicich, popf. k zamrznuti pneumotoru.
Z téchto duvodi doporucujeme dodrzovat pocty dvojzdvihi (viz
Technické udaje ¢erpadel).

Pozn.: Pi1 opétovném startovani zafizeni (po odtlakovani), sniZte tlak na

regulatoru a po rozb&hnuti zatizeni opét nastavte na poZzadovany pracovni tlak.
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VYMENA STRIKANE HMOTY A CISTENI ZARIZENI

Pokud bylo pouzivano zafizeni na aplikaci olejovych emailt, lakl, epoxidi,

dvoukomponentnich hmot a materidlii podobnych vlastnosti, je nutno pouzivat
pouze rozpoustédla, doporu¢ovana vyrobci téchto hmot.

Zarizeni by mélo byt po ukonceni prace pravidelné ciSténo (minimalné

denné). Doporucujeme sestaveni pravidelného programu C¢isténi, aby byla
zabezpecena spolehliva funkce a Zivotnost zarizeni.

Y

ostup

Uzaviete privod stlaeného vzduchu do =zafizeni, snizte tlak vzduchu na
regulatoru.

Oteviete pistoli a stiikany materidl vypust'te do naddrze s aplikaénim materialem,
tim se zafizeni odtlakuje.

Nasavaci systém ocistéte zvenci (zpravidla Stétcem).

Nasavaci systém ponoite do piislusného rozpoustédla.

Zajistéte pistoli, trysky dle ndvodu pistole demontujte a vycistéte.

Pistoli bez trysky odjistéte, zmacknéte spoust’ pistole, aby mohly vytéci zbytky
sttikaného materidlu do oteviené nadrze s aplikacnim materialem. Pistoli nechte
otevienou.

Oteviete pifivod stlaceného vzduchu do zafizeni, aby zbyvajici materidl byl
vytlaten rozpousStédlem do néadrze. Spoust drzte stisknutou, dokud nezacne
rozpoustédlo vytékat z pistole.

Nasledné proplachovani provadéjte recirkulaci do oteviené nadoby
s rozpoustédlem.

Uzavfete privod stlaceného vzduchu do zatizeni, zatizeni odtlakujte.

Vyjméte filtrani vloZky (sani, vysokotlaky filtr, pistole), peclivé je vycCistéte
a zpét namontujte.

V ptipadé potieby (pokud jsou pouzivany dvoukomponentni resp. sedimentujici
vysocesusinové hmoty) odmontujte modul séni, vySroubujte z pumpy dil saci
(kIi¢ 1d.c. 911 552), vyjméte z néj vlozku s kulickou, dily spolu s vnitini Casti
spodniho vélce ocistéte v piislusném rozpoustédle, vliozte zpét kulicku a vlozku
do saciho dilu a ten zpét namontujte. Namontujte modul sani.

Vysokotlakou hadici a pistoli zevné ocistéte, udrzba pistole viz vlastni nédvod.
Opakujte postup uvedeni do ¢innosti — proplachnuti s ¢istym rozpoustédlem.

Upozorneéni

Nikdy pistoli nemifte na sebe nebo ostatni! Zachazejte s pistoli
opatrné. Vystriknuty paprsek je extrémné nebezpecny.

Nikdy nesahejte prsty nebo rukou do paprsku stfiku. Vysoky tlak
muze zpusobit velmi nebezpecné zranéni, kilzZze muzZe byt trvale
poskozena.

Pred cisténim ucpané trysky, vyménou trysky, opravou jakékoliv
casti zarizeni, pred odstavenim Ci ciSténi zarizeni vidy uzavrete
privod vzduchu do zarizeni, snizte tlak vzduchu na regulatoru,
odtlakujte zafizeni stisknutim spousté pistole, pripadné otevrete
odtlakovaci ventil nebo kohout. Pockejte do doby, dokud
neprestane material vytékat!
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UDRZBA ZARIZENI

Presvédcete se, Ze pistole i stiikany predmét je spravné uzemnén  proti
statickému naboji. Uzemnéni pistole by mélo byt zajisténo pomoci vysokotlaké
hadice, kterd musi byt elektrostaticky vodivd a propojena se zafizenim, které je
spolehlivé uzemnéno.

Pti pferusSeni prace, event. pii manipulaci se zatizenim (CiSténi pistole, vyména
trysky a pod.) zajistéte pistoli proti nahodnému spusténi.

Pfi poranéni stfikanym materidlem nutno ihned vyhledat 1ékate a sdélit mu, jaky
druh tekutiny se dostal do klize.

Zatizeni je tfeba po kazdé praci fadné vycistit.
Udrzba a mazani pneumatického motoru

— Mechanické fidici prvky pneumatického motoru jsou bez kontroly.

— Motory nevyZaduji zvlastni udrzbu a doporucujeme servisni kontrolu po 1000
hodinéach provozu, nejdéle vSak jednou za dva roky provozu.

— Pro béZzné pracovni podminky pIné postacuje piidani jednou tydné, resp. po cca
30 hodinach provozu, nékolik kapek maziva EST 32PM do vstupni casti
ovladaci jednotky.

— Motory by mély pracovat v prostfedi, kde je suchy vzduch. Pokud pouzivate
zafizeni ve velmi chladném a vlhkém prostiedi, pti vysoké frekvenci s vysokym
provoznim tlakem, je vhodné pouzivat odlucovani vzduchu (filtraci), resp.
automatické pfimazavani, aby se zabranilo zamrzani, tj. moduly vstupni typu FR,
resp. FRL (DFRL pro mix). K pfimazavani pouZijte pii béZném provozu mazivo
EST 32PM (id.¢. 912 938, 912 939), pro trvaly, téZky provoz mazivo
KILFROST 400 (id.¢. 912 935, 912 936). Maznici nastavte tak, aby davala
1 kapku oleje na cca 120 — 150 cykla (DZ), za chladného pocasi zvySte mazani
na 1 kapku na kazdych 60 — 80 cykli (DZ). V ptipad¢ nutnosti vypust'te filtr
s odlu¢ovacem vody.

— Pfi pouzivani automatického pifimazavani dochdzi k Ccast&jSimu znecisténi
tlumici hluku — v pfipad¢ nutnosti tlumice vymérite, resp. Cistéte tech. benzinem.

Udrzba a mazani pumpy

— Pumpy jsou vytvofeny jako pistové Cerpadlo s integrovatelnym, vymeénitelnym
sacim a ptfepoustécim ventilem. Pist Cerpadla se pohybuje v pevnych tésnénich
(ucpavky), které jsou automaticky dotlaCovany specidlnimi plochymi pruzinami,
konstrukce umoziiuje snadnou distitelnost a nevyzaduje zvlastni udrzbu, pouze
dodrzujte postup Cinnosti pii zméné stiikané hmoty a ¢iSténi zatizeni.

— Zivotnost a spolehliva funkce zafizeni jsou zavislé na dobrém stavu t&snicich
manzet a kulovych ventilech vysokotlaké pumpy. Pravidelnym c¢iSténim si
vytvotite ptedpoklady bezporuchového provozu.

Pouzivejte originalni oddélovaci kapalinu pro mazani horni ucpavky vysokotlaké
pumpy (neni predmétem dodavky Cerpadla). Toto mazivo nenahrazujte vodou,
jinymi mazivy nebo rozpoustédly barev. BéZny olej miiZe znecistit stiikany material.
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Moduly vstupni

Moduly vstupni jsou kompaktni jednotky, slouzici k zredukovani piivodniho
vzduchu na potiebnou hodnotu pro vstup stlaceného vzduchu do ovladaci
jednotky motoru (resp. ptidavného vzduchu pro kombinované rozprasovani —
mix). Pro propojeni s ovladaci jednotkou motoru jsou ukonceny pruznym
prvkem (hadici) a Sroubenim se zavitem G 1/2", které se napoji na ovladaci
jednotku. Na pfivodu k regula¢nim prvkiim jsou moduly opatieny uzaviracim
kohoutem ptivodu vzduchu.

— pro moduly 1/2 a 3/8 je vstupni zavit Sroubeni kohoutu G 1/2"

— pro moduly 1/4 je vstupni Sroubeni G 3/8"

Na tyto Sroubeni se ptipoji ptivodni hadice stlacené¢ho vzduchu.

Vyména a montdZ manometru — otacenim doleva poSkozeny manometr
vySroubujte, novy manometr (opatfeny Cervenou carkou pro max. piipustny
pracovni tlak a zavit s teflonovou paskou) otaCenim rukou doprava ustavite do
pozadované polohy.

Upozorneéeni
Nerozebirejte Zzadné ¢asti moduli, pokud je zarizeni pod tlakem!
Zavitové spoje jednotlivych ¢asti modult vstupnich jsou lepeny
specialnim lepidlem, znemoznujici demontaz. Nespravnou,
nevhodnou ¢i nepripustnou manipulaci s requlacnimi kombinacemi
muze dojit k poruse, kterou Ize odstranit pouze vyménou celé casti
kombinace.

Setizeni tlaku provedete tak, Ze zvednete toCitko a poté
jim otacite doprava (zvySujete tlak) nebo doleva (snizujete
tlak). Poté tocitko opét zamacknete doli.

Odpusténi kondenzatu — u modult typu FR ¢i FRL (DFR
¢i DFRL pro mix). Podle stupné zneciSténi vstupniho
tlakového vzduchu je nutno pravidelné odpoustét
kondenzat ze sbérné nadobky odlucovace regulatoru
nékterym nize uvedenym zptsobem:

- jestlize je tlacitko pod stfedni polohou, pracuje ventil poloautomaticky

tzn. Ze neni-li v systému tlak, vzduch unikd ven, ventil se pod tlakem uzavira.

— Jjestlize je v naddobce tlak, stisknéte knoflik smérem nahoru a tim vyprazdnite
nadobku.

— pfi otoceni knofliku proti sméru hodinovych ru¢icek uzaviete ventil nezavisle
na pritomnosti tlaku vzduchu.
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Vysroubovanim spodni nadobky je mozno odistit vlastni filtr, ktery lze Vyjmout
po vySroubovani jeho drzédku. K povoleni je mozZno pouZzit i}
kli¢ id.¢. 811 552. Montaz provadime opa¢nym zpusobem. 0
Nastaveni automatického pfimazavani na pozadovanou 4
hodnotu se provadi otd¢enim regula¢nim Sroubem v horni
¢asti piimazavace. Plnéni nddobky pifimazavace piisluSnym
mazivem provedete po odSroubovani spodni nadobky.

ZKOUSENI VYROBKU

U kazdého zatizeni je provedena ve vyrobnim zavod¢ funkéni a tlakova zkouska.

BALENIi VYROBKU

Podle jednotlivych dilt dodavky.

LIKVIDACE

Po ukonceni zivotnosti dilcii resp. pistole je mozno po vycisténi odevzdat do
ttidéného odpadu.
Obalové materialy vyrobku (K.&. 200101 viz. vyhlaska MZP &. 381/2001 Sb.)
likvidujte jako smésny komunalni odpad. Pouzity papirovy obal odevzdejte do
oddéleného sbéru.

ZARUCNIi PODMINKY

viz. servisni ptirucka

ZARUKA SE NEPOSKYTUJE

Pti posuzovani reklamace bude ptihlédnuto k dodrzeni zdsad pii provozu a
k pouzité technologii dohodnuté s prodejcem pii nakupu zatizeni.

Pti mechanickém poskozeni nebo pii hrubém zachazeni s vyrobkem.

Pti poskozeni, opotfebovani nebo poruse zplisobené nespravnou ¢i neadekvatni
udrzbou, abrazi, korozi ¢i pouzitim nefiremnich soucastek, materiali.

Pti nedovoleném nebo neodborném zasahu do zatizeni.

Zaruka se nevztahuje na dilce spottebniho charakteru jako jsou naptiklad tésnici
prvky, pruziny a trysky (u nichz je opotfebeni zavislé na abrazivnich
vlastnostech aplikované hmoty, tlaku a dalSich okolnostech).

Zaruka plati pouze pro plvodniho kupce a to pouze, pokud je zafizeni
instalovano, provozovano a udrZzovano v souladu s firemnimi pfedpisy a navody.
Vyrobce ruci za sviij vyrobek jen pokud vSechny soucasti jsou jim dodany nebo
pro tento vyrobek schvéleny, resp. pokud byl vyrobek odborné smontovan a
provozovan. Pfi pouZiti ciziho pfisluSenstvi a ndhradnich dild mtze byt zaruka
zcela nebo Castecné odmitnuta.
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APLIKACE STRIKATELNYCH HMOT

ZASADY APLIKACE

Pti vlastni aplikaci je potiebné drZet pistoli kolmo ke stiikané plose.Vzdalenost
pistole od stfikané plochy by méla byti 30 — 40 cm. Cim je pistole bliZe k ploSe, tim
je nutno provadét rychlejsi pohyb, aby se netvotily ndnosy. Pfili§ daleky odstup
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Aplikace nanaseni kfizovym zplsobem Drzeni pistole — vertikalni pohled

Vlastni aplikaci za¢indme mimo pfedmét a je nutné zméacknout spoust’ pistole az
kdyz je ruka v pohybu, pohyb ukoncime az po uvolnéni spousté. Pohyb pistole ma
byt vzdy delsi, nezli je rozmér stiikaného pruhu. Pistoli stiikat rovnomérné pruhy
zleva doprava a naopak. Dalsi vrstvu aplikujeme kiizovym zplsobem (shora dolt
a naopak).

Pistoli vést rovnomérnym pohybem paralelné s aplikovanou plochou, aby bylo
dosazeno dobrého kryti a aby stiikana vrstva byla po celé plose ve stejné tloust'ce.

S

SPRAVNE CHYBNE

\ ; roHte= NEROVNOMERNVNAsr
% <DODRZUJTE STEJNOU VZDALENOST PRI POHYBU> % = Gia R”ﬁ

KW
2
Drzeni pistole — horizontalni pohled

®

Dodrzovani konstantni rychlosti nandSeni, vzdalenosti od pfedmétu
a stejnomerné prekryti vrstev vede k nejlepSim vysledkiim. Aby byla natérova hmota
co nejefektivnéji rozpraSena, je potfebné nafidit spravny tlak a velikost trysky
v zavislosti na konzistenci sttikané hmoty. Zasadou je nastavit co nejmensi potfebny
tlak, ktery jesté zabezpeci dobré vysledky.
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ZAVADY NA NASTRIKANE PLOSE
Mikropuchyrky — trhlinky — kratery

Po naneseni je moZno vidét na povrchu natérového filmu mikropuchyiky.
Nehled¢ na moznost uvoliiovani plynt ve stiikaném materialu, zptisobeném reakci

(napt. vliv vlhkosti), je mozné, Ze se tato vada objevi, jestlize stfikani neni
provedeno spravng.

Mozné zpusoby odstranéni zavady:

— ziedit trochu vice stiikany material pro jemnéjsi sttikani

— nanaSet postupné tenké vrstvy pro usnadnéni vyparovani rozpoustédel

— pouzit jemné&jSi trysku, resp. zvysit tlak na cCerpadle pro lepSi roztfisténi
sttikaného materialu

— aplikaci provadét z ponc¢kud veEtsi vzdalenosti, aby kapky meély vice casu
k vyparovani

Pomerancova kura

"Berankovity" vzhled povlaku pfipominajici na povrchu pomeranc¢ovou kiru.
Kapky se usazuji ptili§ suché a pftili§ velké. Proto se nemohou rozprostfit na povrchu
a spojit tak, aby vytvoftily kontinualni povlak.

Mozné zptsoby odstranéni zavady:

— ziedit trochu vice s t€z8imi rozpoustédly, aby kapky dosahovaly povrchu méné
suché

— stiikat z blizsi vzdalenosti od piedmétu (ze stejné¢ho divodu)

— pouzit jemnéj$i (mensi) trysku a zvysit tlak na Cerpadle za ucelem jemnéjSiho
nastriku

Zaclony

Natérova hmota stéka v pramincich nebo pasech po dilci. Kapicky byly naneseny

prili§ "vlhké" rozpoustédlem a v ptili§ velké tloustce.

Mozné zplisoby odstranéni zavady:

— pouzit leh¢i rozpoustédla, aby se vetsi ¢ast z nich vyparila béhem stiikani

— aplikaci provadét z ponckud vétsi vzdalenosti, aby kapky mély vice casu
k vypafovani

— nanaSet postupné po nékolika minutich tenké vrstvy, aby bylo usnadnéno
vypatrovani rozpoustédel, obsazenych v ptfedchozich vrstvach

— nestfikat v kruhovém oblouku

— méné fedit

— snizit tlak na cerpadle nebo pouzit mensi trysku za ucelem snizeni spotieby
materidlu

— zvetsit $ifi paprsku pouzitim trysky stejného prarezu o vetsi §ifi stiiku

— zvysit tlak pfidavného vzduchu pro usnadnéni vyparovani rozpoustédel pii
sttikani (pro mix)
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TVAR SPRAVNEHO PAPRSKU PRO METODU AIRLESS A MIX

Bo¢ni ohraniceni paprsku nema byt ptili§ ostré, okraj
stiitku ma byt uvolnény, aby pfi dal§im prichodu sttikané
hmoty mohl byt snadno prekryt.

Nejprve paprsek otestujte na vhodné plose. Tvar nasttiku
by m¢l byt pravidelny.

POSTUP PRI ZJISTENI NESPRAVNEHO PAPRSKU

Nespravny tvar paprsku

Mozna pri¢ina

Odstranéni zavady

Vytvoiené skvrny mimo hlavni
paprsek, pfi vlastni aplikaci ma
paprsek pruhy

NedostatecCny pfivod materialu:

— nizky tlak materialu

— viskozita materialu velka
(husty material)

— nevhodna tryska

— nevhodny pomér tlaku
materidlu a vzduchu
(pFi aplikaci mix)

zvyste tlak materialu
snizte viskozitu (zfedte
material)

zvolte menSi trysku
zvyste tlak pfidavného
vzduchu (pfi aplikaci mix)

Nastfik ve tvaru osmicky, malo
materialu ve stfedni ¢asti nastfiku

Nedostate¢ny pfivod materialu:

— nizky tlak materialu

— viskozita materialu velka
(husty material)

— nevhodna tryska

— nevhodny pomér tlaku
materialu a vzduchu (pfi

zvyste tlak materialu

sniZte viskozitu (zfedte
material)

zvolte menSi trysku

snizte tlak pfid. vzduchu, i
zvyste tlak materialu (pfi

aplikaci mix) aplikaci mix)
— Caste€né ucpany otvor vycistit trysku
trysky
— tryska opotfebovana vyménit trysku

— znecisténé vzduchové
otvory, nebo drazky trysky
(pfi aplikaci mix)

omyt v rozpoustédle a
profouknout vzduchem, zbytky
materialu odstranit

(pfi aplikaci mix)

Paprsek je pfilis uzky, Casem se
Zuzuje

— opotfebovana tryska

— viskozita materialu velka
(husty material)

— velka tryska

— nevhodna filtraéni sita
(pFilis jemna sita)

vyménte trysku

zvyste tlak materialu, nebo
snizte viskozitu

pouzijte mensi trysku
pouzijte hrubsi filtrac¢ni sita

Paprsek je nepravidelny, v uvratich
se zuzuje

— nizky tlak materialu

— velka tryska

— nevhodna filtraéni sita
(pfilis jemna sita)

— viskozita materialu velka
(husty material)

zvyste tlak materialu
pouzijte mensi trysku
pouzijte hrubsi filtraCni sita

zvyste tlak materiélu, nebo
snizte viskozitu (zfedte
material)
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POSTUP PRI ZJISTENI ZAVADY NA ZARIZENI

Zavada

Mozna pfric¢ina

Odstranéni zavady

Motor se zastavuje v horni i
dolni avrati, zafizeni
pfestane pracovat

malo mazany motor

zamrzly motor

pfimazte ovladaci jednotku mazivem
EST 32PM

pouZijte modul vstupni s
pfimazavanim FRL (DFRL), mazivo
napf. EST 32PM, KILFROST 400

Zafizeni pracuje
nepravidelnég, velké tlakové
poklesy, které se projevuji
zuzovanim paprsku stfiku

opotfebované krouzky
ovladaci jednotky
pfimrzavani ovladaci jednotky

krouzky vymérite

uzavfit pfivod vzduchu, na cca 10
min. preruste praci, nebo pouzijte
modul vstupni s pfimazavanim FRL
(DFRL), mazivo napf.KILFROST
400, nebo pouzijte mensi trysku

Zafizeni pfestane nahle
pracovat, vyfukem unika
trvale tlakovy vzduch

(Soupatko v mezipoloze)

nedostateéné mazani, pfilis
suchy vzduch

opotifebované krouzky
ovladaci jednotky

pouzijte modul vstupni s
pfimazavanim FRL (DFRL), mazivo
napf. EST 32PM, KILFROST 400
krouzky vymérite

PFi spusténi zafizeni
nepracuje, do tlumic¢l unika
trvale tlakovy vzduch

netésnost kulového ventilu
ovladaci jednotky, necistoty v
tlakovém vzduchu
poskozené sedlo kulového
ventilu

jednotku vycistit, pouzit filtrace
stlaceného vzduchu (modul vstupni
FR)

sedlo vyménit

Nahlé zrychleni chodu
zarizeni

poruSena vysokotlaka hadice
netésnost vysokotlaké &asti

hadici vyménit
netésnosti identifikovat a odstranit

Cerpadlo pracuje pouze pfi
hornim zdvihu, doll jde
skokové, dodavka materialu
nepravidelna

netésnost dolniho ventilu

kulicka netésni sedlo ventilu
dilu saciho

vySroubuijte dil saci, ventil vyjméte,
rozeberte a vycCistéte
vyménte kuliCku, pfipadné i dil saci

Cerpadlo pracuje pouze pfi
dolnim zdvihu, nahoru jde
skokové — nepravidelna
dodavka materialu

netésnost vytlaéného ventilu
pistnice

kulicka netésni sedlo
vytlaéného ventilu

pfilis husty material

saci hadice nema dostate¢ny
pruchod

ucpané saci sito

vySroubujte saci dil a vycistéte ventil
pistnice
vyménite kuli¢ku, pfipadné cely ventil

material zfedte

pouZijte pevné sani, pfipadné silngjsi
hadici

sito vycistéte, pfipadné vymérite za
nove s vétSim okem

Cerpadlo pracuje pfi
uzaviené pistoli, aplikovany
material viditelné neunika

opotfebena pistnice pumpy,
nebo opotiebené sady tésnéni
netésnost kulovych ventilt
pumpy

pistnici, resp. sady t&snéni nechte
vymenit servisni sluzbou
ventily vycistit, pfipadné vyménit
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TYPY MODULU A SPECIFIKACE DILU

KOMPLETACNI MODULY
Pogias(:gve Nazev Hmotnost Specifikace
1 CERPADLA viz. str. 10 viz. str. 23
2 MODUL VSTUPNI 1,2-3,9 viz. str. 32
3 VOZIKY VARIO 14,4 — 14,6 viz. str. 34
4 STOJANEK 2,8 viz. str. 35
5 KONZOLY 1,8-2,0 viz. str. 35
6 MODULY SANj *** 0,3-25 viz. str. 33
7 FILTR VYSOKOTLAKY F 50 2,3 vlastni navod
8 PISTOLE |RUCNIK90 0,83 Vlastni névod
AIRLESS |AUTOMATICKA EST 655 0,646
9 PISTOLE |RUCNI EST 257 0,68 vlastni névod
MIX AUTOMATICKA EST 657 0,878
10 HADICE VYSOKOTLAKA ** 1,8-2,0 dle erpadla
11 HADICE VZDUCHOVA PU 8,0X6,0 * 0,25 103 033
12 MODULY ODTLAKOVACI 04-0,9 viz. str. 36
13 UZEMNOVACI LANKO 0,16 910 270
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
14 KLIC 811 552
15 ODDELOVACI KAPALINA 0,2 | 912 937
ODDELOVACI KAPALINA 1,0 | 912 968
16 SVORKA HADIC (SADA 10 ks)< 308 060

— hmotnost jednotlivych modulll dle provedeni (v kg)

* pro provedeni mix, délka o 50 mm del$i nez pouzita vysokotlaka hadice
** tlakova odolnost hadice musi byt shodna, nebo vyssi, nezli je max.tlak vyvinuty €erpadlem; hmotnost hadic pro délku

10m

*hk

paskou PTFE

< pro spojeni hadic 10 a 11 pfi aplikaci mix
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CERPADLA
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Specifikace oznaéeni
Typ cerpadla 20-45 | 30—-45 | 56—-45 | 30—-70 | 56—-70 | 15-90 | 28—-90 | 15-135 | 28 -135
Prevodovy pomér 20:1 30:1 56 :1 30:1 56:1 15:1 28:1 15:1 28:1
1. Motor —typ PM35S | PM4S | PM6S | PM4L | PM6L | PM4S | PM6S | PM4L PM6 L
2. Pumpa —typ S45 S45 S45 L 70 L 70 S 90 S 90 L 135 L 135
3. Typovy §titek 20—-45 | 30—45 | 56—-45 | 30—70 | 56—-70 | 15-90 | 28—-90 | 15-135 | 28 - 135
Specifikace objednacich éisel
Cerpadlo Motor Pumpa Typovy Stitek (samolepka)
T Identifika¢ni T Identifika¢ni T Identifikaéni T Identifikaéni
yp &islo yp &islo yp gislo yp gislo
20 - 45 912 480 PM3,58 912 620 20 -45 812 481
30 - 45 912 490 PM4S 912 621 S 45 912 750 30-45 812 491
56 — 45 912 470 PM6 S 912 600 56 — 45 812 471
30-70 912 495 PM4L 912 622 30-70 812 496
56 - 70 912 475 PM6 L 912611 L 70 912780 56 -70 812 476
15-90 912 465 PM4sS 912 621 15-90 812 466
28-90 912 485 PM6 S 912 600 S 90 912790 28 -90 812 486
15-135 912 467 PM4L 912 622 15-135 812 468
28 — 135 912 487 PM6 L 912 611 L 135 912820 28 - 135 812 488
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MOTORY VARIO
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* 6.1 SOUCAST JEDNOTKY OVLADACI
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PM 3.5S Motor (20-45)

Poradové cCislo Nazev Identifikacni Cislo Pocet kusu
1 VIKO HORNI 812 619 1
2 VIKO SPODNI 912 618 1
3 PIST PM 3,5S 912 607 1
4 VALEC PM 3,5S 812 556 1
5 DIL SPOJOVACI S 812 593 1
6 JEDNOTKA OVLADACI 912602 1
7 VIKO ROZVODU 812 592 2
8 VENTIL S 912 601 2
] 9 TLACITKO 912 595 2
10 SVORNIK S 812528 4
11 REDUKCE 1/2" 812 589 2
12 VAHADLO 812 542 2
13 KROUZEK VITON 105 127 1
14 KROUZEK NBR 105 056 2
15 KROUZEK NBR 105 033 4
16 KOLIK 119 030 2
17 STITEK 5569 — 31A 146 018 1
18 STITEK VARIO 146 043 1
19 PRUZNY KOLIK 119 023 1
20 SROUBOVY HREB 120 010 4
21 SROUB 114 209 4
22 SROUB 114 158 14
23 SROUB 114 151 6
24 SROUB 114 226 1
25 PODLOZKA 118 011 14
26 PODLOZKA 118 008 7
27 PODLOZKA 118 053 1
o 28 TLUMIC U1/2" 142 002 2
29 KOLIK 119 028 1
30 KOSTKA NASTAVNA 812 613 -
31 SROUB 114 152 -
32 KRYTKA 812 591 2
33 KROUZEK PTFE 105 099 1
3.1 |[KROUZEK NBR 105 055 1
8.1 TELESO S 812 536 1
8.2 TYCKA S 812 534 1
8.3 KROUZEK 812 538 1
[ 8.4 DORAZ 811 875 1
8.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1
8.6 PRUZINA 124 024 1
9.1 TELESO 812 596 1
9.2 POUZDRO 812 544 1
9.3 ZDVIHATKO 812 543 1
o 9.4 DORAZ 811 875 1
9.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1
9.6 KROUZEK NBR 105 009 1
(D SADA ND - MOTOR PM 3,58 id.¢. 913 025
13 KROUZEK VITON 105 127 2
14 KROUZEK NBR 105 056 2
15 KROUZEK NBR 105 033 4
3.1 KROUZEK NBR 105 055 1
8.3 KROUZEK 812 538 2
9.6 KROUZEK NBR 105 009 2
33 KROUZEK PTFE 105 099 2
@ SADA ND - VENTIL PRO MOTORY id.c. 913 034
8.3 KROUZEK 812 538 1
8.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1
8.6 PRUZINA 124 024 1

- Dodavané ND
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PM 4S Motor (30-45), PM 4L Motor (30-70)

Pocet kusu

Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo PM 45 DM 4L
1 VIKO HORNI 812 616 1 1
2 VIKO SPODNI 912 615 1 1
PiST PM 4S 912 605 1 —
PIST PM 4L 912 606 — 1
4 VALEC PM 4L 812 558 — 1
VALEC PM4S 812 555 1 —
5 DIL SPOJOVACI S 812 593 1 —
DiL SPOJOVACI L 812612 — 1
6 JEDNOTKA OVLADACI 912 602 1 1
7 VIKO ROZVODU 812 592 2 2
8 VENTIL S 912 601 2 —
VENTIL L 912 609 — 2
o] 9 TLACITKO 912 595 2 2
10 SVORNIK' S 812 528 4 —
SVORNIK L 812 529 — 4
11 REDUKCE 1/2" 812 589 2 —
REDUKCE 3/4" 812 588 — 2
12 VAHADLO 812 542 2 2
13 KROUZEK VITON 105 128 1 1
14 KROUZEK NBR 105 059 2 2
15 KROUZEK NBR 105 033 4 6
16 KOLIK 119 030 2 4
17 STITEK 5569 — 31A 146 018 1 1
18 STITEK VARIO 146 043 1 1
19 PRUZNY KOLIK 119 023 1 1
20 SROUBOVY HREB 120 010 4 4
21 SROUB 114 209 4 4
22 SROUB 114 158 16 16
23 SROUB 114 151 6 2
24 SROUB 114 226 1 1
25 PODLOZKA 118 011 16 16
26 PODLOZKA 118 008 7 7
27 PODLOZKA 118 053 1 1
7 28 TLUMlc‘; u1/2" 142 002 2 —
j : TLUMIC U3/4" 142 003 — 2
29 KOLIK 119 028 1 1
30 KOSTKA NASTAVNA 812613 — 2
31 SROUB 114 152 — 4
32 KRYTKA 812 591 2 2
33 KROUZEK PTFE 105 101 1 1
3.1 |[KROUZEK NBR 105 058 [ 1 | 1
8.1 TELESO S 812 536 1 —
TELESO L 812 537 — 1
8.2 TY(:)KA S 812 534 1 —
' TYCKA L 812 535 — 1
8.3 KROUZEK 812 538 1 1
o] 8.4 DORAZ 811 875 1 1
8.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1 1
8.6 PRUZINA 124 024 1 1
9.1 TELESO 812 596 1 1
9.2 POUZDRO 812 544 1 1
9.3 ZDVIHATKO 812 543 1 1
o] 9.4 DORAZ 811 875 1 1
9.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1 1
9.6 KROUZEK NBR 105 009 1 1
@ SADA ND - MOTOR PM 4S, PM 4L id.¢. 913 026
13 KROUZEK VITON 105 128 2
14 KROUZEK NBR 105 059 2
15 KROUZEK NBR 105 033 6
3.1 KROUZEK NBR 105 058 1
8.3 KROUZEK 812 538 2
9.6 KROUZEK NBR 105 009 2
33 KROUZEK PTFE 105 101 2
M - Dodavané ND
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PM 6S Motor (56-45; 28-90), PM 6L Motor ( 56-70; 28-135)

Pocet kusu

Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo P 65 PM 6L
1 VIKO HORNI 812 597 1 1
2 VIKO SPODNI 912 598 1 1
PiST PM 6S 912 603 1 —
PiST PM 6L 912 604 — 1
4 VALEC PM 6L 812 557 — 1
VALEC PM 6S 812 554 1 —
5 DIL SPOJOVACI S 812 593 1 —
DiL SPOJOVACI L 812612 — 1
6 JEDNOTKA OVLADACI 912 602 1 1
7 VIKO ROZVODU 812 592 2 2
8 VENTIL S 912 601 2 —
VENTIL L 912 609 — 2
[ 9 TLACITKO 912 595 2 2
10 SVORNIK' S 812 528 4 —
SVORNIK L 812 529 — 4
11 REDUKCE 1/2" 812 589 4 —
REDUKCE 3/4" 812 588 — 4
12 VAHADLO 812 542 2 2
13 KROUZEK VITON 105 131 1 1
14 KROUZEK NBR 105 097 2 2
15 KROUZEK NBR 105 033 4 6
16 KOLIK 119 030 2 4
17 STITEK 5569 — 31A 146 018 1 1
18 STITEK VARIO 146 043 1 1
19 PRUZNY KOLIK 119 023 1 1
20 SROUBOVY HREB 120 010 4 4
21 SROUB 114 209 4 4
22 SROUB 114 158 16 16
23 SROUB 114 151 6 2
24 SROUB 114 226 1 1
25 PODLOZKA 118 011 16 16
26 PODLOZKA 118 008 7 7
27 PODLOZKA 118 053 1 1
_ TLUMIC U1/2" 142 002 4 —
28 TLUMIC U3/4" 142 003 — 4
29 KOLIK 119 028 1 1
30 KOSTKA NASTAVNA 812613 — 2
31 SROUB 114 152 — 4
32 KRYTKA 812 591 — —
33 KROUZEK PTFE 105 102 1 1
3.1 [KROUZEK NBR 105 067 | 1 | 1
8.1 TI:ELESO S 812 536 1 —
: TELESO L 812 537 — 1
8.2 TYCKA S 812 534 1 —
: TYCKA L 812 535 — 1
8.3 KROUZEK 812 538 1 1
o] 8.4 DORAZ 811 875 1 1
8.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1 1
8.6 PRUZINA 117 016 1 1
9.1 TELESO 812 596 1 1
9.2 POUZDRO 812 544 1 1
9.3 ZDVIHATKO 812 543 1 1
o] 9.4 DORAZ 811 875 1 1
9.5 KROUZEK POJISTNY 117 016 1 1
9.6 KROUZEK NBR 105 009 1 1
® SADA ND — MOTOR PM 6S, PM 6L id.¢. 913 027
13 KROUZEK VITON 105 131 2
14 KROUZEK NBR 105 097 2
15 KROUZEK NBR 105 033 6
3.1 KROUZEK NBR 105 067 1
8.3 KROUZEK 812 538 2
9.6 KROUZEK NBR 105 009 2
33 KROUZEK PTFE 105 102 2

- Dodavané ND
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S45 Pumpa (20-45; 30-45; 56-45), L70 Pumpa (30-70; 56-70)- standardni
sada tésnéni

= — z IS T Pocet kusl
Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo S 45 L 70
1.1% TELESO 1 —
1.2% VALEC HORNI S45 1 —
1.3% KOLIK 912758 2 —
1.4% VLOZKA 1 —
1.1% TELESO — 1
1.2% VALEC HORNI L70 — 1
1.3% KOLIK 912 781 — 2
1.4% VLOZKA — 1
5 VALEC SPODNI $45 812 757 1 —
VALEC SPODNI L70 812 783 — 1
3 PRIRUBA 812 761 1 1
] 4 DIL SACI 912 755 1 1
o 5 PISTNICE S45 812 751 1 —
PISTNICE L70 812 784 — 1
6 MISKA 812 763 1 1
7 VLOZKA 812 756 1 1
o] 8 SROUB VENTILU 912 775 1 1
9 VLOZKA 812 752 1 1
10 KROUZEK OPERNY 812 765 1 1
11 KROUZEK PRUZNY 812 811 — —
12 ZATKA 812 764 1 1
13 SROUBENI WT 812 410 1 1
M 14 SADA TESNENI 28/40 912 773 1 1
M 15 SADA TESNENI 20/32 912 774 1 1
16 PRUZOR 811 754 1 1
17 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1 1
18 PRUZINA C125 — H3 — S17 124 075 1 1
M 19 KULICKA @13 NEREZ 141 019 1 1
M 20 KULICKA @18 NEREZ 141 021 1 1
21 KROUZEK PTFE 105 104 1 1
22 KROUZEK PTFE 105 102 1 1
23 KROUZEK FPM 105 089 1 1
M 24 KROUZEK FPM 105 082 1 1
M 25 KROUZEK FPM 105 076 1 1
M 26 KROUZEK NBR 105 087 1 1
27 KROUZEK NBR 105 064 1 1
28 TESNENI 20 x 28 x 2 PRYZ 106 006 1 1
29 KROUZEK 17 x 22 AL 117 034 1 1
* dodava se jako komplet
Sada ND - pumpa S45, L70 se standardni sadou t&snéni id. €. 913 028 (viz. str. 33)
® SADA ND - PUMPA S45, L70 id.¢. 913 029
21 KROUZEK PTFE 105 104 1
22 KROUZEK PTFE 105 102 1
23 KROUZEK FPM 105 089 1
24 KROUZEK FPM 105 082 1
25 KROUZEK FPM 105 076 1
26 KROUZEK NBR 105 087 1

M — Dodavané ND
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S45 Pumpa (20-45; 30-45; 56-45), L70 Pumpa (30-70; 56-70) - sada
tésnéni UE a UF

. . , gt % s xr Pocet kusu
Poradové cCislo Nazev Identifikacni Cislo S 45 L 70
1.1* TELESO ] 1 —
1.2* VALEC HORNI S45 1 —
1.3* KOLIK 912758 2 -
1.4* VLOZKA 1 —
1.1* TELESO ] — 1
1.2* VALEC HORNI L70 — 1
1.3* KOLIK 912781 — 2
1.4* VLOZKA — 1
5 VALEC SPODNI $45 812 757 1 —
VALEC SPODNI L70 812 783 — 1
3 PRIRUBA 812 761 1 1
o} 4 DiL SACI 912 755 1 1
- 5 PISTNICE S45 812 751 1 —
PISTNICE L70 812 784 — 1
6 MISKA 812 763 1 1
7 VLOZKA 812 756 1 1
4] 8 SROUB VENTILU 912 775 1 1
9 VLOZKA 812 752 1 1
10 KROUZEK OPERNY 812 765 1 1
11 KROUZEK PRUZNY 812 811 — —
12 ZATKA 812 764 1 1
13 SROUBEN| WT 812 410 1 1
14 SADA TESNENI 28/40UF 913 181 1 1
SADA TESNENI 28/40UE 913 186
15 SADA TESNENI 20/32UF 913 180 1 1
SADA TESNENI 20/32UE 913 185
16 PRUZOR 811 754 1 1
17 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1 1
18 PRUZINA C125 — H3 — S17 124 075 1 1
M 19 KULICKA @13 NEREZ 141 019 1 1
M 20 KULICKA @18 NEREZ 141 021 1 1
21 KROUZEK PTFE 105 104 1 1
22 KROUZEK PTFE 105 102 1 1
23 KROUZEK FPM 105 089 1 1
M 24 KROUZEK FPM 105 082 1 1
M 25 KROUZEK FPM 105 076 1 1
M 26 KROUZEK NBR 105 087 1 1
27 KROUZEK NBR 105 064 1 1
28 TESNENI 20 x 28 x 2 PRYZ 106 006 1 1
29 KROUZEK 17 x 22 AL 117 034 1 1

* dodava se jako komplet
Sada ND - pumpa S45, L70 se sadou tésnéni UE id. &. 913 189 (viz. str. 33)
Sada ND - pumpa S45, L70 se sadou tésnéni UF id. €. 913 184 (viz. str. 33)

® SADA TESNENi — PUMPA S45, L70 id.¢. 913 029
21 KROUZEK PTFE 105 104 1
22 KROUZEK PTFE 105 102 1
23 KROUZEK FPM 105 089 1
24 KROUZEK FPM 105 082 1
25 KROUZEK FPM 105 076 1
26 KROUZEK NBR 105 087 1

M — Dodavané ND
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S90 Pumpa (15-90; 28-90), L135 Pumpa (15-135; 28-135)- standardni
sada tésnéni

. . . et x s xr Pocet kusu
Poradové cislo Nazev Identifika¢ni Cislo S 90 L 135
1.1% TELESO 1 —
1.2% VALEC HORNI S90 1 —
1.3*% KOLIK 912791 2 —
1.4% VLOZKA 1 —
1.1% TELESO — 1
1.2% VALEC HORNI L135 — 1
1.3% KOLIK 912821 — 2
1.4% VLOZKA — 1
5 VALEC SPODN! S90 812 793 1 —
VALEC SPODNI L135 812 823 — 1
3 PRIRUBA 812 761 1 1
] 4 DIL SACI 912 799 1 1
7 5 P!STNICE S90 812794 1 —
PISTNICE L135 812 824 — 1
6 MISKA 812 763 1 1
7 VLOZKA 812795 1 1
[} 8 SROUB VENTILU 912 796 1 1
9 VLOZKA 812 798 1 1
10 KROUZEK OPERNY 812 802 1 1
11 KROUZEK PRUZNY 812 811 1 1
12 ZATKA 812764 1 1
13 SROUBENI WT 812 410 1 1
[} 14 SADA TESNENI 39/55 912 804 1 1
[} 15 SADA TESNENI 1l 28/40 912 809 1 1
16 PRUZOR 811754 1 1
17 PRUZINA C200 — H1 — S17 124 076 1 1
18 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1 1
[} 19 KULICKA @18 NEREZ 141 021 1 1
[} 20 KULICKA @24 NEREZ 141 024 1 1
21 KROUZEK PTFE 105 115 1 1
22 KROUZEK PTFE 105 104 1 1
23 KROUZEK FPM 105 091 1 1
%} 24 KROUZEK FPM 105 089 1 1
%} 25 KROUZEK FPM 105 103 1 1
%} 26 KROUZEK NBR 105 087 1 1
27 KROUZEK NBR 105 064 1 1
28 TESNENI 20 x 28 x 2 PRYZ 106 006 1 1
29 KROUZEK 17 x 22 AL 117 034 1 1
* dodava se jako komplet
Sada ND - pumpa S90, L135 se standardni sadou tésnéni id. €. 913 030 (viz. str. 33)
@ SADA TESNENi - PUMPA S90, L135 id.¢. 913 031
21 KROUZEK PTFE 105115 1
22 KROUZEK PTFE 105 104 1
23 KROUZEK FPM 105 091 1
24 KROUZEK FPM 105 089 1
25 KROUZEK FPM 105 103 1
26 KROUZEK NBR 105 087 1

M — Dodavané ND
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S90 Pumpa (15-90; 28-90), L135 Pumpa (15-135; 28-135) - sada
tésnéni UF

. A . et xr wr Pocet kusu
Poradové cCislo Nazev Identifikacni Cislo S 90 L 135
1.1* TELESO ] 1 —
1.2* VALEC HORNI S90 1 —
1.3* KOLIK 912791 2 —
1.4* VLOZKA 1 —
1.1 TELESO ] — 1
1.2* VALEC HORNI L135 — 1
1.3* KOLIK 912 821 — 2
1.4* VLOZKA — 1
5 VALEC SPODNI $90 812793 1 —
VALEC SPODNI L135 812 823 — 1
3 PRIRUBA 812 761 1 1
o] 4 DiL SACI 912 799 1 1
- 5 PISTNICE S90 812 794 1 —
PISTNICE L135 812 824 — 1
6 MISKA 812 763 1 1
7 VLOZKA 812 795 1 1
o] 8 SROUB VENTILU 912 796 1 1
9 VLOZKA 812 798 1 1
10 KROUZEK OPERNY 812 802 1 1
11 KROUZEK PRUZNY 812 811 1 1
12 ZATKA 812 764 1 1
13 SROUBENI WT 812 410 1 1
M 14 SADA TESNENI 39/55UF 913 193 1 1
M 15 SADA TESNENI II. 28/40UF 913 192 1 1
16 PRUZOR 811 754 1 1
17 PRUZINA C200 — H1 — S17 124 076 1 1
18 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1 1
M 19 KULICKA @18 NEREZ 141 021 1 1
M 20 KULICKA @24 NEREZ 141 024 1 1
21 KROUZEK PTFE 105 115 1 1
22 KROUZEK PTFE 105 104 1 1
23 KROUZEK FPM 105 091 1 1
M 24 KROUZEK FPM 105 089 1 1
M 25 KROUZEK FPM 105 103 1 1
M 26 KROUZEK NBR 105 087 1 1
27 KROUZEK NBR 105 064 1 1
28 TESNENI 20 x 28 x 2 PRYZ 106 006 1 1
29 KROUZEK 17 x 22 AL 117 034 1 1

* dodava se jako komplet
Sada ND - pumpa S90, L135 se sadou tésnéni UF id. €. 913 197 (viz. str. 33)

@ SADA TESNENI - PUMPA S90, L135 id.¢. 913 031
21 KROUZEK PTFE 105 115 1
22 KROUZEK PTFE 105 104 1
23 KROUZEK FPM 105 091 1
24 KROUZEK FPM 105 089 1
25 KROUZEK FPM 105 103 1
26 KROUZEK NBR 105 087 1

M — Dodavané ND
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SERVISNI SADY ND

Sada ND - pumpa S45 a L70 se standardnim tésnénim

@ SADA ND - PUMPA S45, L70 id.c. 913 028
14 SADA TESNENI 28/40 912 773 1
15 SADA TESNENI 20/32 912 774 1
17 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1
18 PRUZINA C125 — H3 — S17 124 075 1
M 24 KROUZEK FPM 105 082 2
® SADA TESNENi PUMPA S45, L70 1
Sada ND - pumpa S45 a L70 s tésnénim UF
SADA ND UF - PUMPA S45, L70 id.¢. 913 184
14 SADA TESNENI 28/40UF 913 181 1
15 SADA TESNENI 20/32UF 913 180 1
17 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1
18 PRUZINA C125 — H3 — S17 124 075 1
24 KROUZEK FPM 105 082 2
® SADA TESNENi PUMPA S45, L70 1
Sada ND - pumpa S45 a L70 s tésnénim UE
SADA ND UE - PUMPA S45, L70 id.¢. 913 189
14 SADA TESNENI 28/40UE 913 186 1
15 SADA TESNENI 20/32UE 913 185 1
17 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1
18 PRUZINA C125 — H3 — S17 124 075 1
24 KROUZEK FPM 105 082 2
® SADA TESNENi PUMPA S45, L70 1
Sada ND - pumpa S90 a L135 se standardnim tésnénim
® SADA ND - PUMPA S90, L135 id.€. 913 030
14 SADA TESNENI 39/55 912 804 1
15 SADA TESNENI Il 28/40 912 809 1
17 PRUZINA C200 — H1 — S17 124 076 1
18 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1
M 24 KROUZEK FPM 105 089 2
@ SADA TESNENi PUMPA S90, L135 1
Sada ND - pumpa S90 a L135 s tésnénim UF
SADA ND UF - PUMPA S90, L135 id.¢. 913 197
14 SADA TESNENI 39/55UF 913 193 1
15 SADA TESNENI II. 28/40UF 913 192 1
17 PRUZINA C200 — H1 — S17 124 076 1
18 PRUZINA C150 — H2 — S17 124 074 1
24 KROUZEK FPM 105 089 2
@ SADA TESNENi PUMPA S90, L135 1
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JEDNOTKA OVLADACI

Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo Pocet kusu
1 KOSTKA ROZVODU 812 531 1
2 BOK KOSTKY 912 586 2
3 SOUPATKO 912 587 1
4 SROUBENI 812 594 1
5 SROUB 812 532 2
6 SEDLO 812 533 2
7 DORAZ 811 846 2
8 PRUZINA 801 800 1
9 KULICKA @9 NEREZ 141 015 2
10 SROUB 114 153 4
11 PODLOZKA 118 008 4
12 SROUB 114 150 8
13 KROUZEK NBR 105 036 2
14 KROUZEK NBR 105 044 4
15 KROUZEK NBR 105 051 4
16 KROUZEK NBR 105 009 4
17 KOLIK 119 028 2
18 KROUZEK NBR 105 062 2
19 KROUZEK NBR 105 069 2
20 VLOZKA 812 624 2
21 SITKO 811 856 2
SADA ND MALA id.€. 913 032
8 PRUZINA 801 800 1
16 KROUZEK NBR 105 009 2
18 KROUZEK NBR 105 062 2
19 KROUZEK NBR 105 069 2
@ SADA ND VELKA id.¢. 913 033
13 KROUZEK NBR 105 036 2
14 KROUZEK NBR 105 044 4
15 KROUZEK NBR 105 051 4
16 KROUZEK NBR 105 009 2
20 VLOZKA 812 624 2
M — Dodavané ND
15 12 16 21 13 8 18 5 19 16 14 20 15 10
2 11
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MODULY VSTUPNI

Specifikace vstupnich modulu

Moduly pro aplikace airless | Identifikaéni €islo Moduly pro aplikace mix | Identifikaéni €islo
R 1/2-08 912 900 DFR 1/2;3/8-08/03 912 915
R 3/8-08 912 901 DFR 3/8-08/03 912 916
R 1/4-08 912 902 DFR 1/4-08/03 912 917
FR 1/2-08 912 903 ¢ DFRL 1/2;3/8—08/03 912 918
FR 3/8-08 912 904 ¢ DFRL 3/8-08/03 912 919
FR 1/4-08 912 905 ¢ DFRL 1/4-08/03 912 920
¢ FRL 1/2-08 912 906 DFRP 1/2;3/8-5,5/03 912 921
¢ FRL 3/8—-08 912 907 DFRP 1/2;3/8-4,5/03 912 927
0 FRL 1/4-08 912 908 ¢ DFRLP 1/2;3/8-4,5/03 912 962
Specifikace dilci vstupnich moduli
Por. . Identifikaéni Por. 2 Identifikaéni
- Nazev o . Nazev o
Cislo Cislo Cislo Cislo
1 Manometr 0-10, &.¢. 8 bar 912 910 7 O-krouzek 105 070
2 Manometr 0—4, ¢.¢. 3 bar 912 911 8 Sroubeni 8/6 130 011
3 Manometr 0-10, ¢€.€.5,5 bar 912 912 9 |Zatka 1/4 802 928
Manometr 0-10, €.€.4.5 bar 912 942 10 Pojistovaci ventil kompl. 5.5 bar 912 930
.z _ Pojistovaci ventil kompl. 4.5 bar 912 934
4 ngt f’ﬁ 112 2]3 ggg 104 _|Venti pojistny 5,5 bar 148 012
" |Ventil pojistny 4,5 bar 148 015
5 Téleso 3/8 — 1/2 812724 11 |Drzak VARIO 912 726
Téleso 1/4 812 725 12 |Hadice DN 13/21 103 002
6 Vstupni dil 912 730 13 |Hadicova spona 155 010
14 |Vstupni dil pfimy 912 829
Prislusenstvi modull pro aplikace mix
— oznaceni Dxx (neni soucasti dodavky moduli)
Pof. . Identifikac¢ni
. Nazev “
Cislo Cislo
15 Cisti trysek 912 965
Prislusenstvi pro moduly s pfimazavaéem — oznac€eni s ¢
(neni soucasti dodavky modulil)
Obsah Nazev Idenvt !flkacnl Obsah Nazev Idenvt’lflkacnl
Cislo Cislo
0.21t | Mazivo EST 32 PM 912 938 0.21t | Mazivo KILFROST 400 912 935
1.01t | (motory — bézny provoz) 912 939 1.0 1t | (motory — téZky provoz) 912 936
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MODULY SANI

Poradové cislo Nazev Identifikacni cislo
SACI DIL PRIMY  LFS (prov.dlouhé/stojanek) 912 720
1 SFS (prov.kratké/stojanek) 912 722
LFV (prov.dlouhé/vozik) 912 743
SFV (prov.kratké/vozik) 912 740
2 NASTAVEC SANI SF (0,5 m s filtrem) 912 745
3 NASTAVEC SANI S (0,5 m) 912 748
4 NASTAVEC SANI LF (0,95 m S FILTREM) 912738
5 NASTAVEC SANI L (0,95 m) 912733
6 SACI HADICE 1/2" (1,5 m) 912 301
7 SACI HADICE S$1/2" (0,85 m) 912 460
8 SACI DIL 90° 912735
FILTRACNI VLOZKA 0,1V 911 395
0,14V 911 396
0,2V 911 397
M 9 0,25V 911 398
0,28 V 911 399
0,315V 911 400
1,0V 912 742
FILTRACNI VLOZKA 30 mesh (500 um) 121 001
M 10 60 mesh (250 pm) 121 004
100 mesh (149 ym) 121 005
11 SANI NADOBKA (GRACO) 5L P KOMPL. * 913 680
SANI NADOBKA (GRACO) 5L M KOMPL. ** 913 682
12 SANi NADOBKA (LARIUS) 5 L PL KOMPL* 913 751
SANI NADOBKA (LARIUS) 5L ML KOMPL ** 913 753
M 1.1;241 TELESO FILTRU 811756
M 12,22 POJISTNY KROUZEK DRATENY 811392
M 41 SACI FILTR 1/2" 121 009
M 8.1 KROUZEK NBR 105 044

_ HADICE P, PL (0,4 m) *

M 11.1;12.1 HADIGE M. ML (0.8 m) ** 151 009
M 112 KROUZEK VITON 105 123
M 11.3;123 HADICOVA SPONA 155 008
M 114 SITKO 121013
M 122 FILTR JEMNY 308 028
M 124 FILTR HRUBY 308 029
M 125 POJISTNY KROUZEK 117 600

M — Dodavané ND
*  pouziti u zafizeni s pumpou S 45
** pouziti u zafizeni s pumpou S45a S 90

8.1




VoziKky VARIO

. e . el L oas Pocet kusu
Poradové cislo Nazev Identifikac¢ni Cislo VOZIKS | VOZIKL

— VOZIK VARIO S (KOMPL.)* 913 158 1 —

— VOZIK VARIO L (KOMPL.)* 913 159 — 1

1 VOZIK (KOMPL.) 913 130 1 1
5 RUKOJET S 913 152 2 —
RUKOJET L 913 150 — 2

3 SROUB 114 210 8 8

4 PODLOZKA 118 020 8 8

5 MATICE 115 045 4 4

6 ZAVES (KOMPL.) 913 154 1 1

6.1 SROUB 114 192 1 1

6.2 PODLOZKA 118 039 1 1

1.1 KOLO D250 153 005 2 2

1.2 VLOZKA 813 132 2 2

1.3 PODLOZKA 813 133 2 2

14 SROUB 114 085 2 2

* — provedeni S pro Cerpadla o zdvihu 75 mm, provedeni L pro ¢erpadla o zdvihu 115 mm

6.1 6.2 1.4
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KONzOLA

. . , et s s Pocet kusu
Poradové cCislo Nazev Identifikacni Cislo PM35S | PM4—6
— KONZOLA PM 3,5 S (KOMPL.) 913 168 1 —
— KONZOLA PM4 -6 (S, L) (KOMPL.) 913 165 — 1
y DRgAK (proPM 3,5 98) 813 169 1 —
I?RZAK (proPM4-6S,L) 813 166 — 1
2 SROUBV 114 205 5 5
3 PODLOZKA 118 047 5 5
4 MAT!CE 115 036 5 5
5 ZAVES (KOMPL.) 913 154 1 1
6 MATICE 115019 1 1
&1 l:ID{; =) 1
/
o | 2
o
STOJANEK
Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo Pocet kusu
— STOJANEK (KOMPL.) 913 160 1
1 NOHA STpJANKU 913 161 2
2 RUKOJE'[ 813 150 1
3 BUKOJET 813 149 1
4 SROUBV 114 210 8
5 PQDJ_OZKA 118 020 8
6 ZAVES (KOMPL.) 913 154 1
| 1.1 ZATKA 811764 4

M — Dodavané ND
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MoODULY ODTLAKOVACI

Poradové cislo Nazev Identifikacni Cislo
1 ODTLAKOVACI MODUL — OMK 912 940
2 DIL ODPOUSTECI — DOK 912 950
3 VRATNA HADICE - VH 912 954
4 VRATNA TRUBKA — VTR 912 958
5 VRATNA TRUBKA 90° - VTO 912 956
6 SROUBENI WJ 812 412
7 KROUZEK 14 x 18 AL 117 033
MOZNOSTI PROPOJENI

Odtlakovaci moduly se obvykle umistuji na vystup NH z Cerpadla (pof.C. 1)
nebo na vystup z vysokotlakého filtru (pof.C. 2, 6, 7) a jsou dopliiovany vratnymi
trubkami VTR (poi.C. 4) nebo VTO (potf.C.5), ptipadné vratnou hadici VH
(pot.cC. 3).

CERPADLO
VYVOD

I
[VSTUP  NH
M16x1,5

4 1 VYSTUP NH*
<3 ~-——————— [ TI0@PWORIIN N (——- - )
105 o o M16x1,5
%= PISTOLE
/ /— VSTUP
0
&
S 3
) 2 6 7 .9
8 ; - - ———————— <—-|]ﬁm ﬂ - D:\g
o VSTUP  NH H
0 0 0 T
> ™ >
o © (e} ©
0 — — —
— = = =

* MOVZNOST NAPOJEN[KQNTROLNIHO MANOMETRU VYSTUPNIHO TLAKU NH, RESP. NAPOJENI
DALSI PISTOLE (S POR.C.6,7)
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CHARAKTERISTIKY CERPADEL

Zavislost vykonu zatizeni (mnozstvi kapaliny) na spotiebé vzduchu a ptetlaku

kapaliny — zji§téni pottebnych hodnot (méfeno vodou).
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Tlak materialu
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Tlak materialu

—

w r

(aplikacni)

bar I/ min
450 5 b 1200
.
\ /
400 /7
s . ”11000
350 /’/
Gbar | 8 bar ‘}@
300 \\/\ o7 800
// /\K g T
250 , , N >
\4bar // // 7 N 600 'S
4 e P =
200 - 8t
>
3bar /T =2
150 / /7\/3; 7 T~|a00 SE
r \ >-|-lv
y/ / / ‘/ \ 8—
100 [,y - n
/ //,/ 200
50 /,/,//
W
Y4
0
0 05 10 15 20 25 30 35
Mnozstvi materialu — |/ min
(aplikaéni)
| | | | | | | |
0 10 20 30 40 650 60 70
Pocet dvojzdvihi — 1/ min

Material (kapalina)
— — — Vzduch

42
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Tlak materialu
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Spotieba vzduchu
(motoru)
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Tlak materialu
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Spotieba vzduchu
(motoru)



Tlak materialu

T 100

v r

(aplikacni)

(VWYZNZD)
/15-135

bar I/ min
160 1200
140 7| 1080
(i
e
120| —2Lar A4 900
T~ d < 7 ?
~Y }g"’/’ 750 3
/
80 ~ s ~ | 600 BF
~" > 0
/ \b‘ )~ o [e)
60 4 bar / < 450 Qo £
A yd 7 \! T~ s
4o(—=2ar, \/4/ — 300 0
/ / —
/ s ad L
20 s 150
/=7
Px o
¢ 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Mnozstvi materialu — I/ min
(aplikaéni)
| | | | | | |
0 10 20 30 40 50 60
Pocet dvojzdvihi — DZ/ min

Material (kapalina)
— — — Vzduch

47



Tlak materialu
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